
คํานํา 
 

กอนอ่ืนบริษัท ฯ  ขอขอบคุณที่ทานไดเลือกซื้อเคร่ืองชั่งแสดงนํ้าหนักรุน 
Touch-CX น้ี เน่ืองจากเคร่ือง Touch-CX น้ีเปนอุปกรณเครื่องมือวัด ผูที่จะทําการติดต้ัง
จะตองมีความรูทางดานไฟฟา - อิเล็กทรอนิกส มิเชนน้ันอาจเกิดความเสียหายขึ้นกับ
ตัวเคร่ืองเอง หรืออุปกรณที่นํามาตอพวงดวย  

 
 
 
 
 
 
 

“ขอขอบคุณท่ีทุกทานไววางใจและเลอืกผลิตภัณฑของเรา   
เราจะมุงมัน่ท่ีจะสรางสรรคผลติภัณฑท่ีมีคุณภาพและ 

รวมพัฒนาศักยภาพไปพรอมกบัทาน” 
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คุณสมบัติเฉพาะของเครื่องช่ังรุน Touch-CX 
 

ขนาดเคร่ือง : ความสูง x ความกวาง x ความหนา  
    38 cm.   x    33 cm.    x    9 cm. 
นํ้าหนักตัวเคร่ือง : 4.40 กิโลกรัม 
จํานวน OUTPUT : 4 Output (เพิ่มไดสูงสดุถึง 7 Output) 
หนวยความจําภายใน : RAM - 64 MB SDRAM 

 : FLASH - 256 MB NAND  
จอแสดงผล  : หนาจอทัสสกรีน ขนาด 7" 
ความละเอยีด : 800 x 480 พิกเซล 
ยานการวัดสัญญาณโหลดเซลล : 0 ถึง 20 mV 
ความละเอยีดของ A to D : 1/1,000,000 
คาอานละเอียดสูงสุด : 1/100,000 
จํานวนทศนิยม : 0 ถึง 4 ตําแหนง 
คาอานละเอียด : 1, 2, 5, 10  
ชองตอสัญญาณ : พอรต RS-232 จํานวน 2 ชอง 
 : พอรต USB จํานวน 4 ชอง 
รองรับอุปกรณ : Mouse USB, Keyboard USB 
อุปกรณภายใน : Buzzer, นาฬิกาพรอมแบตเตอร่ีในตัว 
พลังงานที่ตองการ : 220VAC 50 Hz 
อุณหภูมิใชงาน : -10 ถึง +40 องศา C 
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สวนประกอบของเครื่อง  
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

1. สวิทซ เปด / ปด เครื่อง 
2. สวิทซเลือก Auto / Manual  
3. ปุม START เริ่มการทํางาน 
4. ปุม STOP หยุดการทํางาน 
5. ชองสําหรับลอดสายสัญญาณเขาไปในเคร่ือง  
6. กระบอกฟวส 
7. ชองเสียบสายไฟ 220 VAC 

 
 
 

 

5 6

1 2

7 

3 4
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ตําแหนงชองตอสายสัญญาณ 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 

  

1. ชองตอสาย Load Cell 

ขาที่ สัญญาณ 
1 +EXC 
2 +SEN 
3 +SIG  
4 Shield  
5 –SIG  
6 –SEN 
7 -EXC 

2. ชองตอสาย OUTPUT 

ขาที่ สัญญาณ 
1 Common + 
2 SETPOINT 1 
3 SETPOINT 2 
4 SETPOINT 3 
5 SETPOINT 4 
6 SETPOINT 5 
7 SETPOINT 6 
8 SETPOINT 7 

4. ชองตอไฟเลี้ยงบอรด 5 VDC 

ขาที่ สัญญาณ 
1 +5VDC 
2 GND 

3. ชองตอไฟเลี้ยง Output 220 VAC 
(24 VDC = Option) 
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 การใชงานเครื่อง 
 เมื่อเสียบสาย Power แลวเปดเคร่ืองหนาจอจะโหลดเขาโปรแกรมบรรจุโดย
อัตโนมัติ โดยจะเขาสูหนาจอสําหรับบรรจุ ดังรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 แตหากตองการต้ังคาการทํางานของเคร่ือง ใหกดปุม Main เพื่อออกสูหนาจอ
หลัก แลวจะพบหัวขอตางๆดังน้ี 
 
 
 
 
 
 

1.  

2.  

3.  

4. 

5.

6. 
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1. บรรจุ – เปนหนาจอหลักใชสําหรบัอานนํ้าหนักที่ชั่งไดและสั่งควบคุมการทํางาน
ของวาลวตางๆ โดยหนาจอจะประกอบดวยสวนตางๆ ดังน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. ต้ังรอบบรรจุ – ใชต้ังจํานวนรอบที่ตองการบรรจุ (หากตั้งจํานวนรอบเปน 0 
เครื่องจะทํางานวนไปเรื่อยๆ จนกวาจะสั่งหยุดการทํางาน) 
 
 
 
 
 
 

  
 

ทํา Zero, Tare, Clear Tare

แสดงน้ําหนกัที่ช่ังได

แสดงสถานะการ

ทํางานของวาลว 

ตั้งคาน้ําหนกับรรจุ 

แสดงน้ําหนกัและจํานวน

ที่ไดบรรจไุปแลว 

ไฟแสดงสถานะการ

ทํางานของเคร่ือง ปุมเร่ิมการทํางาน ปุมหยุดการทํางาน กลับสูหนาเมนู 

กดปุมเพ่ือปอนจํานวน

รอบที่ตองการบรรจุ  

ปดหนาตาง  
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3. ต้ังคาการทํางาน – ใชสําหรับต้ังคาการทํางานของเคร่ือง โดยแตละหัวขอมี
ความหมายดังน้ี 

 
 
 
 
 

 
 
หนวงเวลาเริ่มตน       คือ ใชหนวงเวลาเริ่มทํางานหลังจากกดปุม Start 

      ไปแลว 
หนวงเวลาเปดวาลว  คือ ใชหนวงเวลาเพื่อใหวาลวเปดชาลง 
หนวงเวลาปดวาลว   คือ ใชหนวงเวลาเพื่อใหวาลวปดชาลง  
คานํ้าหนักถังวาง   คือ ใชเปนนํ้าหนักตรวจสอบเมื่อปลอยของออก

  จากถัง ชั่ง หากนํ้าหนักที่อานไดนอยกวาคา
  ที่ต้ังไว จะถือ วาถายในถังชั่งไมมีของแลว 

หนวงเวลารอน้ําหนักน่ิง คือ ใชกรณีโปรแกรมรอใหนํ้าหนักน่ิง แตถังมี 
การสั่น(นํ้าหนักไมยอมน่ิง) หากเกินคาเวลา 
ที่ต้ังไวจะนําคานํ้าหนักสุดทาย มาคํานวณ 
เลยโดยตองไมรอใหนํ้าหนักน่ิง 

ต้ังระยะเวลาออด  คือ ใชต้ังเวลาของเสียงออดเตือน วาจะใหดัง 
    นานแคไหน      
ต้ัง Motion Time  คือ ต้ังเวลาใหนํ้าหนักเปลี่ยนจาก Motion ไปเปน 

  Stable จะใชเวลานานแคไหน 
ทํา Auto Zero   คือ ใหเครื่องทํา Zero ทุกครั้ง หลังจากเร่ิมบรรจุ
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4. รายงานการชั่ง – ใชสาํหรับเรียกดูรายงานการชั่ง ที่เคยชั่งไปแลวและสั่งพิมพเปน
รายงานออกทางพอรต RS-232 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การคนหา 
1. เลือกวันที่เริ่มตน และวันที่สิ้นสุด ที่ตองการจะดูรายงานการชั่ง 
2. กดปุม              เพื่อใหแสดงรายงานออกมาในตาราง 

 

การสั่งพิมพรายงาน 
1. ตองมีขอมูลในตารางกอน 
2. ตอเคร่ืองพิมพเขากับพอรต COM 2 ซึ่งอยูดานบนของจอ ดังรูป 
 
 
 
 
 
3. กดปุม             เพื่อพิมพรายงานการช่ัง

วันที่เร่ิมตนที่ตองการดู

รายงาน 

คนหารายงาน 

วันที่สุดทายที่ตองการดู

รายงาน 

ส่ังพิมพรายงาน 

ลบขอมลูการช่ัง 

กลับสูหนาเมนู 

ชองตอเคร่ืองพิมพ (COM 2) 
ขา 2 = สัญญาณ TXD 
ขา 5 = GND 
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การลบขอมูลการช่ัง 
 
 
 
 
 
 
1. กดเลือกขอมูลบรรทัดที่ตองการลบจากในตาราง 
2. กดปุม             เพื่อลบขอมูล โดยจะมีหนาตางเพื่อการถามยืนยันวาตองการ

ลบขอมูลใชหรือไม 
  

5. ต้ังคาพอรต RS232 – ใชสําหรบัตังคาการทํางานของพอรต COM2 เพื่อกําหนด
ความเร็วและรูปแบบในการสงขอมูล  

 
 
 
 
 

 
  
 
 
 
 

ฟงกช่ัน คาที่ต้ังได 
คา Baud Rate 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 
Data Bits 7, 8 
Parity Even, Odd, None 
Stop Bits  1, 1.5, 2 

เลือกขอมูลที่ตองการลบ 
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6. Calibration – ใชสําหรับปรับเทียบนํ้าหนักและกําหนดคาของการแสดงผล
นํ้าหนัก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 เมื่อกดปุม                               จะมีหนาตางใหปอนรหัสผานเพื่อเขาฟงกชั่น เมื่อ
ปอนรหัสผานถูกตอง หนาจอจะเขาสูฟงกชัน่ โดยจะมีรายละเอียดดังน้ี 

ฟงกช่ันคํานวณนํ้าหนัก  

- คํานวณแทนวางและมีนํ้าหนักเทียบ  เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทํา
ขณะที่แทนวางและขณะมีนํ้าหนักบนแทน หรือก็คือทําทั้ง ZERO และ SPAN  
1. กดปุม             เพื่อทําการปรับเทียบเริ่มนํ้าหนัก 
2. จะปรากฏหนาตาง เพื่อทําการปรับนํ้าหนักขณะแทนวาง (ทํา ZERO แทน)   

 
 
 
 
 

3. นําสิ่งของออกจากแทนชั่งใหแทนวาง แลวกด               เพื่อคํานวณนํ้าหนัก
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4. จะปรากฏหนาตาง เพื่อทําการปรับนํ้าหนักขณะมีนํ้าหนักเทียบ (ทํา SPAN 
แทน)   

 
 
 
 
 

5. นํานํ้าหนักที่ทราบคาขึน้วางบนแทน จากน้ันปอนคาตัวเลขตามคานํ้าหนัก 
แลวกด               เพื่อคํานวณนํ้าหนัก 
 

- คํานวณแทนวาง เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทําขณะท่ีแทนวางอยาง
เดียว โดยไมตองการปรับนํ้าหนักขณะมีนํ้าหนักเทียบ  
 

- คํานวณมีนํ้าหนักเทียบ เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทําขณะท่ีมีนํ้าหนัก
เทียบอยางเดียว โดยไมตองการปรับนํ้าหนักขณะแทนวาง 

 

- คา Gain ของเคร่ือง  เปนคาตัวเลขที่ไดจากการปรับเทียบนํ้าหนัก โดย 
Gain ย่ิงมากจะทําใหนํ้าหนักเปลี่ยนแปลงไดงาย  

 

- ตรวจสอบโหลดเซลล เปนการตรวจสอบวาเคร่ืองสามารถรับสัญญาณจาก 
Load Cell ไดหรือไม โดยจะแสดงเปนตัวเลขตามนํ้าหนักที่กระทําตอ Load Cell 
โดยคาสูงสุดที่สามารถแสดงไดคือ 1,048,000  
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ฟงกช่ันแสดงผลคานํ้าหนัก 
 จะเปนการต้ังคาในสวนของการแสดงผลคานํ้าหนัก มีหัวขอดังน้ี 
 

- พิกัดสูงสุด  การต้ังคานํ้าหนักหรือพิกัดสูงสุดที่จะใหเครื่องอานได หาก
นํ้าหนักเกินคาที่ต้ังไวจะขึ้น คําวา Over Load 
 

- ตําแหนงทศนิยม เปนการต้ังคาตําแหนงจุดทศนิยมที่จะใหแสดงออกมา 
 

- คาอานละเอียด เปนคาที่ต้ังเพื่อใหนํ้าหนักที่แสดงออกมาเพิ่มขึ้นหรือลดลง 
ทีละเทาไร เชน ถาต้ังคาเปน 5 นํ้าหนักที่อานไดจะเพิ่มหรือลด ทีละ 5 เปนตน 
สามารถต้ังคาได 4 คา คือ 1, 2, 5 และ 10   
 

- คาฟลเตอร  เปนการต้ังคาเร็วในการอานนํ้าหนัก หากต้ังฟลเตอรนอยจะ
อานนํ้าหนักไดเร็วแตนํ้าหนักที่ไดจะไมคอยน่ิง แตถาเราต้ังคาฟลเตอรใหมีคา
มากขึ้น นํ้าหนักจะน่ิงขึ้นแตความเร็วในการอานก็จะลดลง 

 
ทํา Factory Set 
 เปนการรีเซตโปรแกรมใหกลับไปเปคาเริ่มตนที่ต้ังคามาจากโรงงาน ใชในกรณี
ที่เครื่องมีปญหาดาน Software 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Touch‐CX  หนา 12 
 

การทํางานของเครือ่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. การต้ังคานํ้าหนักที่ตองการบรรจุ 
 กดปุม                 หนาจอจะปรากฏหนาตางสําหรับต้ังคานํ้าหนัก ดังรูป 

 
 
 
 
 
 
 

- นํ้าหนักบรรจุ  คือ  คานํ้าหนักบรรจุที่ตองการ 
- คา Pre actual คือ คาที่ต้ังให SETPOINT ที่ 1 ปดกอนนํ้าหนักที่ 

    ตองการบรรจุเทาไร เชน ตองการบรรจุ 100 แลวต้ัง
    คา Pre actual = 10 หมายถึง เมื่อบรรจุของได 
    นํ้าหนัก 90 SETPOINT ที่ 1 ก็จะปดการทํางาน 

- คากลางอากาศ คือ คาที่ต้ังให SETPOINT ที่ 2 ปดกอนนํ้าหนักที่ 
    ตองการบรรจุเทาไร

1

2 
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2. การเร่ิมการบรรจุ 
 หลังจากต้ังคานํ้าหนักเสร็จแลวใหกดปุม START ที่หนาจอ หรือกดปุม 
START สีเขียว จากหนาเคร่ืองก็ได 
 
 
 
 
 
ข้ันตอนการทํางานของโปรแกรมบรรจุ 

 

1. หลังกดสวิตซ START ไฟแสดงสถานะจะเปลี่ยนจากสีแดงเปนสเีขียวกระพริบ 
เพื่อบอกวาเคร่ืองเริ่มทําการบรรจุ 

2. เครื่องจะหนวงเวลาเทากับ คา “หนวงเวลาเร่ิมตน”  จากน้ันนํ้าหนักจะถูกทํา Zero 
หากต้ังคาในฟงกชั่น Auto Zero เปน 1 แตหากต้ังคาเปน 0 จะไมมีการทํา ZERO 
แลว SETPOINT ที่ 1 และ 2 จะเปดการทํางาน เพื่อปลอยของลงถังชั่ง 

3. เมื่อนํ้าหนักในถังชั่งมีคาเทากับ “นํ้าหนักบรรจุ – คา Pre actual” SETPOINT 1 
จะปดการทํางาน 

4. เมื่อนํ้าหนักในถังชั่งมีคาเทากับ “นํ้าหนักบรรจุ – คากลางอากาศ” SETPOINT 2 
จะปดการทํางาน 

5. เครื่องจะรอจนนํ้าหนักน่ิง หรือ ถานํ้าหนักไมน่ิงจนเกินคา “หนวงเวลารอน้ําหนัก
น่ิง” เครื่องก็จะบันทึกคานํ้าหนักที่อานไดไว    

6. เครื่องจะหนวงเวลาเทากับคา “หนวงเวลาเปดวาลว” แลว SETPOINT 3 จะเปด
เพื่อปลอยของออกจากถังชั่ง จนนํ้าหนักลดลงจนตํ่ากวา “คานํ้าหนักถังวาง” แลว 
SETPOINT 3 จะปดการทํางาน คือเสร็จสิ้นการบรรจุ 1 รอบ 

7. จากน้ันเคร่ืองจะวนไปทํางานที่ขั้นตอนที่ 2 ใหม จนกระทั่งครบตามจํานวนรอบ
ที่ต้ังไว แลวเคร่ืองก็จะหยุดการบรรจุ และมีเสียงออดดังเตือน

ปุม START หนาเคร่ือง 
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3. การสั่งบรรจุแบบ Manual 
 หากตองการสั่งเปด-ปดวาลวเอง ใหปดสวิตซลูกศรที่หนาเคร่ืองจาก
ตําแหนง AUTO มาที่ MANUAL แลวกดที่ปุม SETPOINT ที่ตองการ เพื่อ
สั่งใหวาลวเปด – ปด 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 


