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[Adr ]    ( Analog to digital read ) การตรวจสอบสญัญาณจาก Load Cell 

1. กด ENTER จอจะแสดงคาตัวเลขเปนจํานวนนับตามความแรงของสัญญาณจาก  
Load Cell เพื่อตรวจสอบวาการตอสายสัญญาณถูกตองหรือไม หรือ Load Cell มีปญหา
หรือไมโดยคาที่แสดงสูงสุดคือ 1,048,000 โดยถาการตอสาย Load Cell ถูกตอง และ 
Load Cell ไมเสีย  
คาตัวเลขนี้จะเปลี่ยนแปลงไปตามน้ําหนักที่กระทําตอ Load Cell (กด หรือ ดัง) 

2. เมื่อตองการจบการตรวจสอบ ใหกด ENTER 
3. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป GAn 

 ถาตัวเลขแสดงในทิศทางตรงกันขามคอืน้ําหนกัเพิ่มขึน้แตตัวเลขกลับนอยลงแสดง
วาตอสายสลบักัน 

 ถาตัวเลขที่แสดงขณะไมมีน้ําหนกั มีคาสูงมากใกลคา 1,048,000 อาจเกิดจาก   
Load Cell เสียหรือใช Load Cell ขนาดเล็กเกินไป 
 

  วิธีการใชงาน 
 

 การทํา ZERO เครื่องชั่ง 
กดปุม ZERO หลังจากไฟ MOTION ดับ 

 

 การหักน้ําหนักภาชนะ 
 1.  กดปุม TARE หลังจากไฟ MOTION ดับ หรือ 
 2.  กดปุมตัวเลขเทากับคาน้ําหนักภาชนะ แลวตามดวยกดปุม TARE 
 

 การตั้งวันที่และเวลา 
1. กดปุม SETUP หนาจอจะแสดง SET t  แสดงถึงเวลาปจจุบัน 
2. กดตัวเลขเพื่อปอนเวลาใหม (HHMMSS) แลวกด ENTER หรือกด 

ENTER เมื่อ  ไมตัองการเปลี่ยนคา 

 3.  จากนั้นหนาจอจะแสดง SET d แสดงถึงวนัที่ปจจุบัน 
4. กดตัวเลขเพื่อปอนวนัที่ใหม (DDMMYY) แลวกด ENTER หรือกด 

ENTER เมื่อ      ไมตองการเปลี่ยนคา 

ขั้นตอนในการติดตั้งเครื่อง การตอเชื่อมสายสัญญาตาง ๆ  
การปรับเทียบน้ําหนัก 
การใชงานและการบํารุงรักษา 

    WWII--PP   
 

คํานําคํานํา  
  

กอนอื่นบริษัท ฯ  ขอขอบคุณที่ทานไดเลือกซื้อเครื่องชั่งแสดงน้ําหนักรุน WI-P นี้ 

ภายในคูมือเลมนี้ประกอบไปดวย 
 
1. 
2. 
3. 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                 1                  1                                                            WWII--PP  
  

1. การตดิตั้งเครื่อง และการเชื่อมตอสัญญาณ 
   

เนื่องจาก WI-P  นี้เปนอุปกรณเครื่องมือวัด ผูที่จะทําการติดตั้งจะตองมีความรูทาง 

ดานไฟฟา - อิเลค็โทรนิกส มิเชนนั้นอาจเกิดความเสียหายขึ้นกับเครื่อง WI-P นี้เองหรืออุปกรณที่

นํามาตอพวง 

!! ขอควรระวัง  กอนที่จะทําการเชื่อมสายสัญญาณตาง ๆ ควรปดเครื่องหรือตัดไฟออกจากเครื่องเสียกอน 

 
สายสัญญาณตาง ๆ 
COM 1 

PIN Signal 
2 TXD ( สัญญาณ ) 
5 GND 
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[GAn ]  (Gain)เปนการปรับคา Span โดยการปอนตัวเลข 

1.    กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดงคา Span เดิม 
2. กด  0 - 9  ปอนคาแลวกด ENTER 

จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป KtA 3. 
*** ในกรณีที่การปรับน้ําหนักปกติแลวยังไมไดน้ําหนกัที่ถูกตองโดยคา Span เดิมจะเปนตัวเลขที่

ไดจากการคํานวณภายในตอนที่ทําการปรับน้ําหนักโดยใช function CAL  ถาน้ําหนกัที่ไดจาก
การปรับนอยกวาความเปนจริงใหเพิ่มคา Span นี้ ถาน้ําหนักมากกวาความเปนจริงใหลดคา 
Span *** 

 
[FAC ] ใชเมื่อตองการตั้งคาตาง ๆ ใหกลับไปเหมือนที่ตั้งจากโรงงาน 

กด ENTER จอจะแสดง FC SET 1.    

จากนั้นแสดง SurE เพื่อยืนยัน 4. 
5. กด ENTER เพื่อยืนยัน หรือ กด ESC เพื่อยกเลกิ 

9

5 1

6

GND TXD

หลังจากกด ENTER จอจะแสดง 5 SEC เครื่องจะโปรแกรม Function 
ใหม 

6. 

ทั้งหมด 
จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป CAL 5.     

 
 
[CAL ]  การปรับน้ําหนัก Zero และ Span  

กด ENTER จอจะแสดง E SCL 1. 
2. นําสิ่งของที่อยูบนแทนชั่งออกใหหมด แลวกด ENTER 

จอจะแสดง --CAL-- และ CAL 0 แลวนับจาก 1 ถงึ 10 3. 
จอจะแสดง ZERO OK จากนั้นแสดง Add Ld 4. 

5. นําน้ําหนกัที่ทราบคาขึ้นบนแทนชั่ง 
6. กด 0-9 ปอนตัวเลขเทากับ 

จอจะแสดง --CAL-- และ CAL 0 แลวนับจาก 1 ถงึ 10 
จอจะแสดง SPAN OK 
จากนั้นจอจะแสดง Function แรกสุด ZEO 
ดึง Jumper ออก แลวกดปม ESC

7. 
8. 
9. 
10



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        2.   กดตัวเลขปอนคาใหม แลวกด ENTER หรือ กด ENTER เมื่อไมตองการเปลี่ยน
คา 

        1.   กด ENTER จอจะแสดงคาเดิม 

 
[LWE]   (Less Weigh) สําหรับกําหนดคาน้ําหนักขัน้ต่ํา ที่เครื่องจะพิมพขอมูลอัตโนมัติ 

(Auto Print Mode) 

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

         x = 1 คอื พิมพน้ําหนกัสุทธ ิ
โดย   x = 0 คือ ไมพิมพน้ําหนกัสุทธ ิ

กด ENTER จอจะแสดง  “PNE  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   

 
[PNE]   (Print Net Weight) สําหรับเลอืกใหพิมพน้ําหนักสุทธ ิ

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

         x = 1 คอื พิมพน้ําหนกัภาชนะ 

โดย   x = 0 คือ ไมพิมพน้ําหนกัภาชนะ 

กด ENTER จอจะแสดง  “PTA  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   

 
[PTA]   (Print Tare Weight) สําหรับเลอืกใหพิมพน้ําหนักภาชนะ 

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

         x = 1 คอื พิมพน้ําหนกัรวม 

โดย   x = 0 คือ ไมพิมพน้ําหนกัรวม 

กด ENTER จอจะแสดง  “PGR  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   
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[PGR]   (Print Gross Weight) สําหรับเลอืกใหพิมพน้ําหนักรวม                               

9

5 1

6

GND

+ Signal

- Excitation

- Sense

+ Excitation

+ Sense

- Signal  
 

ภาพที่  2  แสดงการตอสายโหลดเซลล ( Load Call ) 
LOAD CELL 
 

PIN # 

1 Signal 
2 + Excitation 
3 + Sende 
4 Signal ground 
5 - Sense 
6 - Excitation 
7 + Signal 
8 - Signal 

 
*** หมายเหตุ ในกรณีที่สายสัญญาณ Load Cell เปนแบบ 4 สาย ใหเชื่อม + Exc เขา
กับ  
  + Sense  
 
 

และ เชื่อม -Exc เขากับ - Sense 
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   การตอสายโหลดเซลล ( Load Cell ) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

่ ่ ้ ่

1. 
2. 
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2.  ปุมกด และสญัลักษณบนจอแสดงผล 
 

 
 

1. ปุม   ZERO            กดเพื่อใหน้ําหนักที่แสดงบนหนาจอเปนศูนย 

กดเพื่อเลื่อนโปรแกรม หรือเพิ่มคาในการตั้งโปรแกรม 
2. ปุม   G/N          กดเพื่อเลื่อนโปรแกรม หรือลดคาในการตั้งโปรแกรม 

กดเพื่อ TARE หรือ CLEAR TARE น้ําหนัก 

3. ปุม   SETUP กดเพื่อตั้งวันที่, เวลา 

4. ปุม   ENTER กดเพื่อยืนยันโปรแกรม หรือคาตาง ๆ ที่ตองการเลือก 
   กดเพื่อพิมพตั๋ว 

5.  ปุม   ESC  กดเพื่อยกเลิก หรือออกจากโปรแกรม 
   กดเพี่อสรุปน้ําหนักรวม 

6. ปุม M  กดเพื่อเลื่อน หรือ หยุด กระดาษ 

7. ปุมตัวเลข 0 - 9     กดเพื่อปอนคาในการตั้งโปรแกรม หรือปอนคาน้ําหนักที่จะ 

TARE 
  

 
สัญลักษณบนหนาจอ 

แสดงตัวเลข และแสดงฟงกชั่นตาง ๆ ของเครื่อง 
แสดงเมื่อหนาจอเปนศูนย 

88                                        WWII--PP   
 

 
 
[PDA]   (Print Date) สําหรับเลือกใหพิมพวันที่ 

กด ENTER จอจะแสดง  “PDA  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   

โดย   x = 0 คือ ไมพิมพวันที่ 

         x = 1 คอื พิมพวันที่ 

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

 
[PTI]    (Print Time) สําหรับเลือกใหพิมพเวลา 

กด ENTER จอจะแสดง  “PTI  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   

โดย   x = 0 คือ ไมพิมพเวลา 

         x = 1 คอื พิมพเวลา 

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

         x = 2 คอื พิมพรูปแบบที่ 2 

โดย   x = 1 คือ พิมพรูปแบบที่ 1 

กด ENTER จอจะแสดง  “PFM  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 2)         1.   

 
[PFM]   (Print FORM) สําหรับเลือกรูปแบบการพิมพ 

กด ENTER เพื่อเลือกคา         3.   

กด ZERO หรือ G/N เพื่อเปลี่ยนคา         2.   

         x = 0 คอื Manual Print Mode 
โดย   x = 1 คือ Auto Print Mode 
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[Fnt ]   รูปแบบ ( Format ) ของขอมูล RS232 
 จออานน้ําหนักแตละยี่หอจะมีรูปแบบที่แตกตางกันไป การที่สามารถตั้งรูปแบบได 
ทําใหสามารถตอเชื่อมกับ Computer หรือ Display ที่มีอยูได 

1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง Fnt คาเดมิ 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่มหรือลดคา 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป Adr 

 Format ตาง ๆ ของเครื่อง 
 Fmt   0 = Format มาตรฐาน 
 Fmt   1 = Format  แบบ Toledo 
 Fmt   2 = Format  แบบ AND 
  
โดยที่ขอมูลที่จะสงของทุกรูปแบบ จะเปน 7 Data bits Even Parity 
 

[PMO]  (Print Mode) สําหรับเลือกโหมดการพมิพใหเปนแบบ Auto Print หรือ 

Manual Print 
กด ENTER จอจะแสดง  “PMO  x” ( x มีคาเปน 1 หรือ 0)         1.   

 

5. 
6. 
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3.   การตั้งโปรแกรมและปรับน้ําหนักจอแสดงน้ําหนัก 
   

หากตองการตั้งโปรแกรม ใหเสียบ Jumper ตามตําแหนงที่แสดงในรูปที่ 3 แลวหนาจอจะ

แสดงฟงกชันแรก คือ ZEO เราสามารถเลื่อนไปยังฟงกชันอื่นไดโดยใชปุม ZEROหรือG/N และกด 

ENTER เพื่อเขาไปตั้งคาในฟงกชันนั้นๆ หากตองการออกจากการตั้งโปรแกรมใหกดปุม ESC เครื่อง

จะทําการบันทึกคาที่ตั้งไว แลวหนาจอจะขึ้นคําวา JP OFF ใหถอด Jumper ออก หนาจอจะกลับไป

แสดงน้ําหนักตามปกติ 

 
 
ฟงกชั่งตาง ๆ ในเครื่อง 
 
[ZEO ]   การปรับน้ําหนัก Zero (ศูนย) 

ใชเมื่อตองการปรับจุด Zero  โดยไมกระทบตอการปรับน้ําหนัก ( Span ) ที่ปรับไวแลว 
1. กด ENTER จอจะแสดง E SCL 
2.  นําสิ่งของสิง่ของที่อยูบนแทนชั่งออกใหหมด 
3. กด ENTER จอจะแสดง --CAL-- จากนั้นจะแสดง CAL 0 
4. ตัวเลขจะนับจาก 1 จนถึง 10 แลวจะแสดง ZERO OK  
5. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป คือ SPA 
 
 

[SPA ]   การปรับน้ําหนัก  Span  
ใชเมื่อตองการที่จะปรับเทียบน้ําหนักโดยไมตองการยกน้ําหนักออกจากแทนชั่ง  

กด ENTER จอจะแสดง Add Ld 
ใหนําน้ําหนกัที่ทราบคาขึ้นบนแทนชั่ง (หรืออาจมีอยูกอนแลว) 
กด 0 - 9 ปอนตัวเลขเทากับน้ําหนักนัน้ 
กด ENTER จอจะแสดง --CAL-- จากนั้นจอจะแสดง CAL 0 
ตัวเลขจะนับจาก 1 จนถึง 10 แลวจะแสดง SPAN OK 
จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป คือ FIL 

1. 
2. 
3. 
4. 
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[FIL ]   การตั้งคา Filter 

1. กด ENTER จอจะแสดง FIL คาเดิม 
2.    กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่มหรือลด 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป INC 

*** คา Filter ตั้งคาไดตั้งแต 0 ถึง 20 กรณีที่เปนเครื่องชั่งน้ําหนักรถบรรทุกใหมากกวา 8 ขึ้นไป *** 
 

[InC ]   การตั้งคาอานละเอียด (Increment) 
1.  กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง InC คาเดมิ 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่ม หรือลดคา 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป dCP 

***  คา Increment ตั้งได 4 คา  คือ 1, 2, 5 และ 10 *** 
 

[dCP ]   การตั้งคาตําแหนงทศนิยม 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง dCP คาเดมิ 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่มหรือลด 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป CAP 

*** คาตําแหนงทศนิยม ตั้งได 5 คา คือ 0, 1, 2, 3 และ 4 *** 
 

[CAP ]   การตั้งคาน้ําหนักพิกัดหรือน้ําหนกัสูงสุด 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดงคาเดิม (กด ENTER ถาไม

ตองการเปลี่ยนคา) 
2. กด 0 - 9 ปอนคาพิกัดสูงสุดที่ตองการ แลวกด ENTER    
3. จอจะแสดง Function ถัดไป AdF 

*** คาพกิัดสูงสุดตั้งไดตั้งแต 0 ถึง 120,000 *** 
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[AdF ]   การตั้ง Filter ของวงจร ADC 

1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง AdF คาเดมิ 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่ม หรือลดคา 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป AZn 

*** คา ADC ตั้งไดตั้งแต 0 ถึง 2 กรณีเปนเครื่องชั่งรถบรรทุกใหตั้งคาเปน 1 หรือ 2 *** 
 

 [AZn ]   การตั้งคา Auto Zero Maintenance 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดงคา Azn คาเดิม 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่ม หรือลดคา  
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป EHO 
 

 
[EHO  ] การทํา ZERO แทนตอนเปดเครื่องครั้งแรก 

1.    กด ENTER จอจะแสดง EHO คาเดิม 
2.    กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่มหรือลดคา โดย 

        คา 1     คือ     ยอมใหทํา 
  0     คือ     ไมยอมใหทํา 

3.    กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4.    จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป rAt 

 
[rAt    ]   อัตราการสงขอมูล RS232 Baud Rate (เฉพาะรุนที่มี OPTION 
RS232) 

1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง rAt คาเดิม 
2. กด ZERO หรือ G/N เพื่อเพิ่มหรือลดคา 
3. กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
4. จากนั้นจอจะแสดง Function ถัดไป Fmt 

คา Rate ตั้งคาไดตั้งแต  0 ถึง 3 
โดย 0 = 1200 

   1 = 2400 
   2 = 4800 

3 = 9600 


