
INDICATOR MODEL LS01

   
คํานําคํานําคํานํา   

  
กอนอ่ืนบริษัทฯ ขอขอบคุณที่ทานไดเลือกซื้อเครื่องชั่งแสดงน้าํหนักรุน  

LS- 01 น้ี ภายในคูมือเลมนี้ประกอบไปดวย 
 

1.  ขั้นตอนในการติดตั้งเครื่อง การตอเชื่อมสายสัญญาตาง ๆ  
2. การปรับเทียบน้ําหนัก 
3. การใชงานและการบํารุงรักษา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



INDICATOR MODEL LS01

 
1. การติดตั้งเครื่อง และการเชื่อมตอสัญญาณ 

   
เน่ืองจาก LS - 01  น้ีเปนอุปกรณเครื่องมือวัด ผูที่จะทาํการติดตั้งจะตองมี

ความรูทางดานไฟฟา - อิเล็คโทรนิกส  มิเชนนั้นอาจเกิดความเสียหายขึ้นกับเครื่อง 
LS - 01 น้ีเองหรืออุปกรณที่นํามาตอพวง 
!! ขอควรระวัง  กอนที่จะทําการเชื่อมสายสัญญาณตาง ๆ ควรปดเครื่องหรือตัดไฟ
ออกจากเครือ่งเสียกอน 
 
 

นอตยึดกลอง

นอตยึดหมอแปลง
FUSE

COM / IO

LOAD CELL

POWER

4

1

6
2
5

3

 
 
                             

ภาพที่ 1 ภาพมองจากดานหลังของเครื่องแสดงขั้วตอสัญญาณตาง ๆ 
 

1. สวิทซ เปด / ปด เครื่อง 
2. กระบอกฟวส 
3. ชองเสียบสายไฟ AC 
4. COM / IO เปนสัญญาณ RS 232  

(รุนที่มี Set point จะเปนสัญญาณ Set point) 
5. COM 2 เปนสัญญาณ RS 232 
6. LOAD CELL ใชตอกับโหลดเซลลเพือ่รับคานํ้าหนักจากแทนชั่ง 
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PIN Signal 
1 Common 
2 Setpoint 1 
3 Setpoint 2 
4 Setpoint 3 
5 Setpoint 4 
8 Common 
9 Start 
10 Stop 

 
COM 2 

PIN Signal 

2 TXD ( สัญญาณ ) 
5 GND 

   
COM / IO (รุนที่ไมมี Set point) 

PIN Signal 

2 TXD ( สัญญาณ ) 

7 GND 
 
เปนสัญญาณ แบบ RS232 ซึ่งจะสงสญัญาณแบบตอเน่ือง โดยมีขอมูลที่จะสงออกมาดังน้ี 
 

STX ST1 ST2 ST3 #1 #2 #3 #4 #5 #6 CR LF 
 

STX = Start of text (02)      #3 = คาของน้ําหนัก หลักพัน 
ST1 =  Status byte 1        #4 = คาของน้ําหนัก หลักรอย 
ST2 = Status byte 2        #5 = คาของน้ําหนัก หลักสิบ 
ST3 = Status byte 3       #6 = คาของน้ําหนัก หลักหนวย 
#1 = คาของน้ําหนัก หลักแสน     CR = Carriage return (OA) 
#2 = คาของน้ําหนัก หลักหมื่น     LF = Line Feed (OD) 
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   ขอมูลเฉพาะ 
  ขนาด ( Data bits )     : 7  บิต 
  Parity      : EVEN 
  อัตราเร็วในการสงขอมูล : 1200  บิต / วินาที 

   การตอสายโหลดเซลล ( Load Cell ) 
                              

9

5 1

6

GND

+ Signal

- Excitation

- Sense

+ Excitation

+ Sense

- Signal  
 

ภาพที่  2  แสดงการตอสายโหลดเซลล ( Load Call ) 
LOAD CELL 
 

PIN # 

1 Signal 

2 + Excitation 

3 + Sende 

4 Signal ground 

5 - Sense 

6 - Excitation 

7 + Signal 

8 - Signal 
 
หมายเหตุ  ในกรณีที่สายสัญญาณ Load Cell เปนแบบ 4 สาย ใหเชื่อม + Exc เขากับ  
      + Sense  และ เชื่อม -Exc เขากับ - Sense 
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222...      ปุมกด และสัญลักษณบนจอแสดงผลปุมกด และสัญลักษณบนจอแสดงผลปุมกด และสัญลักษณบนจอแสดงผล   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปุม   Func         กดเพือ่เขาโปรแกรม 
2. ปุม   ←        กดเพื่อยืนยัน 
3. ปุม   Clear        กดเพือ่ยกเลิกการหักภาชนะ หลอดไฟจะกลับมาชี้ที่ GROSS 
4. ปุม   Tare         กดเพื่อตองการหักน้ําหนักภาชนะบรรจุ หลอดไฟจะชีท้ี่ NET 
5. ปุม   Zero         กดเพือ่ใหตัวเลขน้ําหนักแสดงเปนศูนย 
6.  ปุม   0 - 9       กดปอนตัวเลขน้ําหนักที่ตองการ TARE 
7. ปุม               กดเพือ่เขาสูโปรแกรม (ENTER)หรือ เลือกคาที่ตองการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. แสดงเมื่อหนาจอเปนศูนย 
2. แสดงเมื่อหนาจอ แสดงน้ําหนักสุทธิ 
3. แสดงเมื่อหนาจอแสดงนํ้าหนักที่ถูก TARE 
4. แสดงตัวเลข และฟงกชั่นตาง ๆ ของเครื่อง 
5. แสดงเมื่อ Set point 1 ทาํงาน 
6. แสดงเมื่อ Set point 2 ทาํงาน 
7.  แสดงเมือ่ Set point 3 ทํางาน 
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Connentor และ Jumpers ตาง ๆ 
   
   
   

1

23

4 5

6    
   
   
   
   

1.   Connector  Power1  ใชเชื่อมตอไปยัง หมอแปลง AC 9V 
2.   Terminals   ใชเชื่อมตอไปยัง Load cell 
3.   Connector  KEY BOARD ใชเชื่อมตอไปยัง KEY BOARD 
4.   Connector  COM 1  ใชเชื่อมตอไปยัง COM/IO  
5.   Connector  COM 2   ใชเชื่อมตอไปยัง COM 2 
6.   Jumper AR4   ใชในการตั้งโปรแกรม และปรับน้ําหนัก 
 
 
 
 
 
 
   



INDICATOR MODEL LS01

333.   .   .   การตั้งโปรแกรมและปรับน้ําหนักจอแสดงรุน การตั้งโปรแกรมและปรับน้ําหนักจอแสดงรุน การตั้งโปรแกรมและปรับน้ําหนักจอแสดงรุน LLLSSS---000111   
   

   การเขาสูโปรแกรม 
เสียบ JUMPER ที่ AR4 จอจะแสดง ZEO แสดงวาไดเขาสูโปรแกรมแลว  

การออกจากโปรแกรมโดยไมเปลี่ยนคาใด ๆ ใหกด      ไปเรื่อย ๆ  ก็จะออกมาสู
การชั่งปกติ 

 
[ZEO ]   การปรับน้ําหนัก Zero (ศูนย) 

เมื่อตองการที่จะปรับจุด Zero โดยไมกระทบตอการปรับน้ําหนัก ( Span ) ที่ปรับ 
ไวแลว 

1. กด Func ถาตองการปรบั Zero 
2.  กด       ถาไมตองการปรับจอจะแสดง SPA  
3. หลังจาก กด Func จอจะแสดง E SCL  
4. นําส่ิงของที่มีอยูบนแทนชั่งออกใหหมด 
5. กด      จอจะแสดง  CAL --- และ CAL ---0  
6. ตัวเลขจะนับจาก 1 จนถึง 11  จอจะแสดง ZERO OK แลวจึงเปลี่ยนไปเปน 

SAP คาเดิม 
 

[SPA ]   การปรับน้ําหนัก  Span  
เมื่อตองการที่จะปรับจุด Zero โดยไมกระทบตอการปรับ (Span) ที่ปรับไวแลว  
1. กด Func ถาตองการปรบั Span  
2. กด       ถาไมตองการปรับจอ จะแสดง FIL คาเดิม 
3. หลังจาก กด Mode จอจะแสดง Add Ld 
4. นํานํ้าหนักที่ทราบคาขึ้นบนแทนชั่ง (หรืออาจมีอยูกอนแลว) 
5. กด       จอจะแสดง 000000 ตัวเลขที่เลือกจะกระพริบ 
6. กด Clear เพื่อเล่ือนตําแหนงที่เลือก 
7. กด Tare เพือ่ใหเลขในตําแหนงที่เลือกเพิ่มขึ้น 1 
8. กดจนจอแสดงตัวเลขตรงน้ําหนักที่อยูบนแทนชั่ง จากนั้น กด  
9. จอจะแสดง --- CAL --- แลวเปลี่ยนเปน CAL  0  ตัวเลขจะนับจาก 1 จน 

ถึง 11 จะแสดง SPAN OK แลวจึงเปล่ียนไปเปน FIL คาเดิม 
10.จะแสดง SPAN OK แลวจึงเปลี่ยนไปเปน FIL คาเดิม 

 



INDICATOR MODEL LS01

[FIL ]   การตั้งคา Filter 
1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2.  กด      เพื่อยอมรบัคาที่แสดงคา จากนั้นจอจะแสดง InC คาเดิม 
3. คา Filter ตั้งคาไดตั้งแต 0 ถึง 20 

  *** กรณีที่เปนเครื่องชัง่นํ้าหนักรถบรรทุกใหตั้งคามากกวา 8 ขึ้นไป *** 
 
[InC ]   การตั้งคาอานละเอียด (Increment) 

1.  กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด       เพื่อยอมรับคาที่แสดง จากนั้นจอจะแสดง dEC คาเดิม 

คา increment ตั้งได 4 คา คือ 1,2,5 และ10 
 
[dEC ]   การตั้งคาตําแหนงทศนิยม 

1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด       ถาไมตองการเปลี่ยนแปลง จากนั้นจอจะแสดง CAP คาเดิม 

คาตําแหนงทศนิยม ตั้งได 5 คา คือ 0, 1, 2, 3 และ 4 ( 0 คือไมมีจุดทศนิยม ) 
 
[CAP ]   การตั้งคานํ้าหนักพิกัดหรือนํ้าหนักสูงสุด 

1. กด Func เพือ่ตองการเปลี่ยนคาพิกัด 
2. กด       ถาไมตองการเปลี่ยนแปลง  จอจะแสดง AdF คาเดิม    
3. หลักจาก กด Func จอจะแสดงพิกัดเดิม เชน 010000 และ ตัวเลขทีเ่ลือก จะ

กระพริบ 
4. กด Clear เพื่อเล่ือนตําแหนง 
5. กด Tare เพือ่ใหตัวเลขในตําแหนงที่เลือกเพิ่มขึ้น 1 
6."หลังจากไดพิกัดที่ตองการกด      จอจะแสดง AdF คาเดิม 
 

[AdF ]   การตั้ง Filter ของวงจร ADC 
1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด      เพื่อยอมรับคาที่แสดง จอจะแสดง Azm คาเดิม 

*** กรณีที่เปนเครื่องชัง่น้ําหนักรถบรรทุกใหตั้งคา 1 ถึง 2 *** 
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[Azn ]   การตั้งคา Auto Zero Maintenance 
1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด      เพื่อยอมรับคาที่แสดง จอจะแสดง rAt คาเดิม 

คา AZM ตั้งคาไดตั้งแต 0 ถึง 7   โดย 0 คือ ไมมี Azn 
1 AZM = 0.5 division 

           7 AZM = 3.5 division 
 
[rAt ]   อัตราการสงขอมูล RS232 Baud Rate (เฉพาะรุนที่มี OPTION RS232) 

1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด      เพื่อยอมรับคาที่แสดง จอจะแสดง Fmt คาเดิม 

คา Rate ตั้งคาไดตั้งแต  0 ถึง 3 
โดย 0 = 1200 

   1 = 2400 
   2 = 4800 

3 = 9600 
 
[Fmt ]   รูปแบบ ( Format ) ของขอมูล RS232 

1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2."กด      เพื่อยอมรับคาที่แสดง จอจะแสดง Adr  

 
[Adr ]    ( Analog to digital read ) การตรวจสอบสัญญาณจาก Load Cell 

1. กด Func ถาตองการดู 
2. กด       ถาไมตองการดู จอจะแสดง Gan 
3. หลังจาก กด Func จอจะแสดงคาตัวเลขเปนจํานวนนับตามความแรงของ
สัญญาณจาก Load Cell เพื่อตรวจสอบวาการตอสายสัญญาณถูกตองหรือไม หรือ 
Load Cell มีปญหาหรือไมโดยคาที่แสดงสูงสุดคอื 1,048,000 โดยถาการตอสาย 
Load Cell ถูกตองและ Load Cell ไมเสียคาตัวเลขนี้จะเปลี่ยนแปลงไปตามน้ําหนัก
ที่กระทําตอ Load Cell  (กด หรือ ดึง) 

ถาตัวเลขแสดงในทิศทางตรงกันขามคือนํ้าหนักมากตัวเลขกลับนอยลง
แสดงวาตอสายสลับกัน 
ถาตัวเลขที่แสดงขณะไมมีนํ้าหนักบนแทนสูงมากใกลคา 1,048,000 อาจ
เกิดจาก Load Cell เสียหรือใช Load Cell ขนาดเล็กเกินไป 
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[Gan ] (Gain)เปนการปรับคา Span โดยการปอนตัวเลข 
1. กด Func ถาตองการเปลีย่นคา 
2. กด    ถาไมตองการเปลี่ยนแปลง จอจะแสดง FAC 
3. หลังจาก กด Func จอจะแสดงคา Span เดิม เชน 042132 และตัวเลขทีเ่ลือก

จะกระพริบ 
4. กด Clear เพื่อเล่ือนตําแหนงเลือก 
5. กด Tare เพือ่ใหเลขในตําแหนงที่เลือกเพิ่มขึ้นทีละ 1 
6. หลังจากไดพกัิดที่ตองการ กด       จอจะแสดง FAC 

*** ในกรณีที่การปรับน้ําหนักปกติแลวยังไมไดนํ้าหนักที่ถูกตองโดยคา Span เดมิจะ
เปนตัวเลขทีไ่ดจากการคํานวณภายในตอนที่ทําการปรับน้ําหนักโดยใช function CAL 
Span ถานํ้าหนักที่ไดจากการปรับนอยกวาความเปนจริงใหเพิ่มคา Span น้ี ถาน้ําหนัก
มากกวาความเปนจรงิใหลดคา Span *** 

 
[FAC ] 

1. กด Func เพือ่ตองการตั้ง Function ตาง ๆ ใหกลับไปเหมือนที่ตั้งจากโรงงาน 
2. กด    เพื่อผานไป จอจะแสดง tAr 

จะใช Function น้ี เมื่อเครื่องไมรับโปรแกรมที่ปอน 
3. หลังจากกด Func จอจะแสดง FC SET  
4. จากนั้นจะแสดง Sure เพื่อยืนยัน 
5. กด    เพื่อยกเลิก  
6. กด Func เพือ่ยืนยัน จอจะแสดง 5 SEC  
7. เครื่องจะทําการโปรแกรม Function ใหมทั้งหมด  
8. จากนั้นจอจะแสดง tAr 
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[tAr ]   การตั้งคาใหสามารถใชปุม TARE ไดหรือไม 
1. กด Zero เพือ่ตองการเปลี่ยนคา 
2. กด      เพื่อยอมรับคาที่แสดง จอจะแสดง CAL 

คา tAr ตั้งได 2 คา คือ 0, 1 โดย 
 0 = ไมอนุญาติใหกดปุม TARE 
 1 = อนุญาติใหกดปุม TARE ได 

 
[CAL ] การปรับน้ําหนัก Zero และ Span  
 

1. กด Func ถาตองการปรบัน้ําหนัก  
2. กด      ถาไมตองการปรับน้ําหนัก  จอจะกลับสูการชั่งปกติ 
3. หลังจากน้ันกด Func จอจะแสดง E SCL  
4. นําส่ิงของที่อยูบนแทนชั่งออกใหหมด  
5. กด     จอจะแสดง CAL- และ CAL 0 แลวนับจาก 1 จนถึง 11  
6. จอจะแสดง ZERO OK  
7. จากนั้นจอจะแสดง Add Ld  
8. นํานํ้าหนักที่ทราบคาขึ้นบนแทนชั่ง จากนั้นกด  
9. จอจะแสดง 000000 และตัวเลขทีเ่ลือกจะกระพริบ 
10.กด Clear เพื่อ เล่ือนตําแหนง  
11.กด Tare เพื่อใหเลขในตําแหนงที่เลือกเพิ่มขึ้นทีละ 1  
12.ใหกดจนจอแสดงตัวเลขตรงกับน้ําหนักที่อยูบนแทนชั่ง จากนั้น กด  
13.จอจะแสดง CAL - และ CAL 0 แลวนับ 1 จนถึง 11 
14.หนาจอจะแสดง SPAN OK จากนั้นจอจะกลับไปสูการชั่งปกติ 
15.จอจะแสดง J  OFF  ใหเอา JUMPER ที่ AR4 ออก 

 
4.  การใชงาน 
 
	 การ Tare นํ้าหนักดวยปุมตัวเลข 

1. กดตัวเลข 0 - 9  นํ้าหนักภาชนะที่ตองการหัก เชน 120  
2.  กด Tare น้ําหนักที่จอจะถูกหักดวย 120 และสถานะจอจะแสดงเปน NET 


