
คํานํา 
 

กอนอ่ืนบริษัท ฯ  ขอขอบคุณที่ทานไดเลือกซื้อเคร่ืองชั่งแสดงนํ้าหนักรุน 
Touch-CX น้ี เน่ืองจากเคร่ือง Touch-CX น้ีเปนอุปกรณเครื่องมือวัด ผูที่จะทําการติดต้ัง
จะตองมีความรูทางดานไฟฟา - อิเล็กทรอนิกส มิเชนน้ันอาจเกิดความเสียหายขึ้นกับ
ตัวเคร่ืองเอง หรืออุปกรณที่นํามาตอพวงดวย  

 
 
 
 
 
 
 

“ขอขอบคุณท่ีทุกทานไววางใจและเลอืกผลิตภัณฑของเรา   
เราจะมุงมัน่ท่ีจะสรางสรรคผลติภัณฑท่ีมีคุณภาพและ 

รวมพัฒนาศักยภาพไปพรอมกบัทาน” 
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คุณสมบัติเฉพาะของเครื่องช่ังรุน Touch-CX 
 

ขนาดเคร่ือง : ความสูง x ความกวาง x ความหนา  
    38 cm.   x    33 cm.    x    9 cm. 
นํ้าหนักตัวเคร่ือง : 4.40 กิโลกรัม 
จํานวน OUTPUT : 4 Output (เพิ่มไดสูงสดุถึง 7 Output) 
หนวยความจําภายใน : RAM - 64 MB SDRAM 

 : FLASH - 256 MB NAND  
จอแสดงผล  : หนาจอทัสสกรีน ขนาด 7" 
ความละเอยีด : 800 x 480 พิกเซล 
ยานการวัดสัญญาณโหลดเซลล : 0 ถึง 20 mV 
ความละเอยีดของ A to D : 1/1,000,000 
คาอานละเอียดสูงสุด : 1/100,000 
จํานวนทศนิยม : 0 ถึง 4 ตําแหนง 
คาอานละเอียด : 1, 2, 5, 10  
ชองตอสัญญาณ : พอรต RS-232 จํานวน 2 ชอง 
 : พอรต USB จํานวน 4 ชอง 
รองรับอุปกรณ : Mouse USB, Keyboard USB 
อุปกรณภายใน : Buzzer, นาฬิกาพรอมแบตเตอร่ีในตัว 
พลังงานที่ตองการ : 220VAC 50 Hz 
อุณหภูมิใชงาน : -10 ถึง +40 องศา C 
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สวนประกอบของเครื่อง  
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

1. สวิทซ เปด / ปด เครื่อง 
2. สวิทซเลือก Auto / Manual  
3. ปุม START เริ่มการทํางาน 
4. ปุม STOP หยุดการทํางาน 
5. ชองสําหรับลอดสายสัญญาณเขาไปในเคร่ือง  
6. กระบอกฟวส 
7. ชองเสียบสายไฟ 220 VAC 

 
 
 

 

5 6

1 2

7 

3 4
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ตําแหนงชองตอสายสัญญาณ 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 

  

1. ชองตอสาย Load Cell 

ขาที่ สัญญาณ 
1 +EXC 
2 +SEN 
3 +SIG  
4 Shield  
5 –SIG  
6 –SEN 
7 -EXC 

2. ชองตอสาย OUTPUT 

ขาที่ สัญญาณ 
1 Common + 
2 SETPOINT 1 
3 SETPOINT 2 
4 SETPOINT 3 
5 SETPOINT 4 
6 SETPOINT 5 
7 SETPOINT 6 
8 SETPOINT 7 

4. ชองตอไฟเลี้ยงบอรด 5 VDC 

ขาที่ สัญญาณ 
1 +5VDC 
2 GND 

3. ชองตอไฟเลี้ยง Output 220 VAC 
(24 VDC = Option) 
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 การใชงานเครื่อง 
 เมื่อเสียบสาย Power แลวเปดเคร่ืองหนาจอจะโหลดเขาโปรแกรมบรรจุโดย
อัตโนมัติ โดยจะเขาสูหนาจอสําหรับบรรจุ ดังรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 แตหากตองการต้ังคาการทํางานของเคร่ือง ใหกดปุม Main เพื่อออกสูหนาจอ
หลัก แลวจะพบหัวขอตางๆดังน้ี 
 
 
 
 
 
 

1.  

2.  

3.  

4. 

5.

6. 
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1. บรรจุ – เปนหนาจอหลักใชสําหรบัอานนํ้าหนักที่ชั่งไดและสั่งควบคุมการทํางาน
ของวาลวตางๆ โดยหนาจอจะประกอบดวยสวนตางๆ ดังน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. ต้ังรอบบรรจุ – ใชต้ังจํานวนรอบที่ตองการบรรจุ (หากตั้งจํานวนรอบเปน 0 
เครื่องจะทํางานวนไปเรื่อยๆ จนกวาจะสั่งหยุดการทํางาน) 
 
 
 
 
 
 

  
 

ทํา Zero, Tare, Clear Tare

แสดงน้ําหนกัที่ช่ังได

แสดงสถานะการ

ทํางานของวาลว 

ตั้งคาน้ําหนกับรรจุ 

แสดงน้ําหนกัและจํานวน

ที่ไดบรรจไุปแลว 

ไฟแสดงสถานะการ

ทํางานของเคร่ือง ปุมเร่ิมการทํางาน ปุมหยุดการทํางาน กลับสูหนาเมนู 

กดปุมเพ่ือปอนจํานวน

รอบที่ตองการบรรจุ  

ปดหนาตาง  
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3. ต้ังคาการทํางาน – ใชสําหรับต้ังคาการทํางานของเคร่ือง โดยแตละหัวขอมี
ความหมายดังน้ี 

 
 
 
 
 

 
 
หนวงเวลาเริ่มตน       คือ ใชหนวงเวลาเริ่มทํางานหลังจากกดปุม Start 

      ไปแลว 
หนวงเวลาเปดวาลว  คือ ใชหนวงเวลาเพื่อใหวาลวเปดชาลง 
หนวงเวลาปดวาลว   คือ ใชหนวงเวลาเพื่อใหวาลวปดชาลง  
คานํ้าหนักถังวาง   คือ ใชเปนนํ้าหนักตรวจสอบเมื่อปลอยของออก

  จากถัง ชั่ง หากนํ้าหนักที่อานไดนอยกวาคา
  ที่ต้ังไว จะถือ วาถายในถังชั่งไมมีของแลว 

หนวงเวลารอน้ําหนักน่ิง คือ ใชกรณีโปรแกรมรอใหนํ้าหนักน่ิง แตถังมี 
การสั่น(นํ้าหนักไมยอมน่ิง) หากเกินคาเวลา 
ที่ต้ังไวจะนําคานํ้าหนักสุดทาย มาคํานวณ 
เลยโดยตองไมรอใหนํ้าหนักน่ิง 

ต้ังระยะเวลาออด  คือ ใชต้ังเวลาของเสียงออดเตือน วาจะใหดัง 
    นานแคไหน      
ต้ัง Motion Time  คือ ต้ังเวลาใหนํ้าหนักเปลี่ยนจาก Motion ไปเปน 

  Stable จะใชเวลานานแคไหน 
ทํา Auto Zero   คือ ใหเครื่องทํา Zero ทุกครั้ง หลังจากเร่ิมบรรจุ
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4. รายงานการชั่ง – ใชสาํหรับเรียกดูรายงานการชั่ง ที่เคยชั่งไปแลวและสั่งพิมพเปน
รายงานออกทางพอรต RS-232 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การคนหา 
1. เลือกวันที่เริ่มตน และวันที่สิ้นสุด ที่ตองการจะดูรายงานการชั่ง 
2. กดปุม              เพื่อใหแสดงรายงานออกมาในตาราง 

 

การสั่งพิมพรายงาน 
1. ตองมีขอมูลในตารางกอน 
2. ตอเคร่ืองพิมพเขากับพอรต COM 2 ซึ่งอยูดานบนของจอ ดังรูป 
 
 
 
 
 
3. กดปุม             เพื่อพิมพรายงานการช่ัง

วันที่เร่ิมตนที่ตองการดู

รายงาน 

คนหารายงาน 

วันที่สุดทายที่ตองการดู

รายงาน 

ส่ังพิมพรายงาน 

ลบขอมลูการช่ัง 

กลับสูหนาเมนู 

ชองตอเคร่ืองพิมพ (COM 2) 
ขา 2 = สัญญาณ TXD 
ขา 5 = GND 
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การลบขอมูลการช่ัง 
 
 
 
 
 
 
1. กดเลือกขอมูลบรรทัดที่ตองการลบจากในตาราง 
2. กดปุม             เพื่อลบขอมูล โดยจะมีหนาตางเพื่อการถามยืนยันวาตองการ

ลบขอมูลใชหรือไม 
  

5. ต้ังคาพอรต RS232 – ใชสําหรบัตังคาการทํางานของพอรต COM2 เพื่อกําหนด
ความเร็วและรูปแบบในการสงขอมูล  

 
 
 
 
 

 
  
 
 
 
 

ฟงกช่ัน คาที่ต้ังได 
คา Baud Rate 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 
Data Bits 7, 8 
Parity Even, Odd, None 
Stop Bits  1, 1.5, 2 

เลือกขอมูลที่ตองการลบ 
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6. Calibration – ใชสําหรับปรับเทียบนํ้าหนักและกําหนดคาของการแสดงผล
นํ้าหนัก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 เมื่อกดปุม                               จะมีหนาตางใหปอนรหัสผานเพื่อเขาฟงกชั่น เมื่อ
ปอนรหัสผานถูกตอง หนาจอจะเขาสูฟงกชัน่ โดยจะมีรายละเอียดดังน้ี 

ฟงกช่ันคํานวณนํ้าหนัก  

- คํานวณแทนวางและมีนํ้าหนักเทียบ  เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทํา
ขณะที่แทนวางและขณะมีนํ้าหนักบนแทน หรือก็คือทําทั้ง ZERO และ SPAN  
1. กดปุม             เพื่อทําการปรับเทียบเริ่มนํ้าหนัก 
2. จะปรากฏหนาตาง เพื่อทําการปรับนํ้าหนักขณะแทนวาง (ทํา ZERO แทน)   

 
 
 
 
 

3. นําสิ่งของออกจากแทนชั่งใหแทนวาง แลวกด               เพื่อคํานวณนํ้าหนัก
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4. จะปรากฏหนาตาง เพื่อทําการปรับนํ้าหนักขณะมีนํ้าหนักเทียบ (ทํา SPAN 
แทน)   

 
 
 
 
 

5. นํานํ้าหนักที่ทราบคาขึน้วางบนแทน จากน้ันปอนคาตัวเลขตามคานํ้าหนัก 
แลวกด               เพื่อคํานวณนํ้าหนัก 
 

- คํานวณแทนวาง เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทําขณะท่ีแทนวางอยาง
เดียว โดยไมตองการปรับนํ้าหนักขณะมีนํ้าหนักเทียบ  
 

- คํานวณมีนํ้าหนักเทียบ เปนการปรับเทียบนํ้าหนักโดยจะทําขณะท่ีมีนํ้าหนัก
เทียบอยางเดียว โดยไมตองการปรับนํ้าหนักขณะแทนวาง 

 

- คา Gain ของเคร่ือง  เปนคาตัวเลขที่ไดจากการปรับเทียบนํ้าหนัก โดย 
Gain ย่ิงมากจะทําใหนํ้าหนักเปลี่ยนแปลงไดงาย  

 

- ตรวจสอบโหลดเซลล เปนการตรวจสอบวาเคร่ืองสามารถรับสัญญาณจาก 
Load Cell ไดหรือไม โดยจะแสดงเปนตัวเลขตามนํ้าหนักที่กระทําตอ Load Cell 
โดยคาสูงสุดที่สามารถแสดงไดคือ 1,048,000  
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ฟงกช่ันแสดงผลคานํ้าหนัก 
 จะเปนการต้ังคาในสวนของการแสดงผลคานํ้าหนัก มีหัวขอดังน้ี 
 

- พิกัดสูงสุด  การต้ังคานํ้าหนักหรือพิกัดสูงสุดที่จะใหเครื่องอานได หาก
นํ้าหนักเกินคาที่ต้ังไวจะขึ้น คําวา Over Load 
 

- ตําแหนงทศนิยม เปนการต้ังคาตําแหนงจุดทศนิยมที่จะใหแสดงออกมา 
 

- คาอานละเอียด เปนคาที่ต้ังเพื่อใหนํ้าหนักที่แสดงออกมาเพิ่มขึ้นหรือลดลง 
ทีละเทาไร เชน ถาต้ังคาเปน 5 นํ้าหนักที่อานไดจะเพิ่มหรือลด ทีละ 5 เปนตน 
สามารถต้ังคาได 4 คา คือ 1, 2, 5 และ 10   
 

- คาฟลเตอร  เปนการต้ังคาเร็วในการอานนํ้าหนัก หากต้ังฟลเตอรนอยจะ
อานนํ้าหนักไดเร็วแตนํ้าหนักที่ไดจะไมคอยน่ิง แตถาเราต้ังคาฟลเตอรใหมีคา
มากขึ้น นํ้าหนักจะน่ิงขึ้นแตความเร็วในการอานก็จะลดลง 

 
ทํา Factory Set 
 เปนการรีเซตโปรแกรมใหกลับไปเปคาเริ่มตนที่ต้ังคามาจากโรงงาน ใชในกรณี
ที่เครื่องมีปญหาดาน Software 
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การทํางานของเครือ่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. การต้ังคานํ้าหนักที่ตองการบรรจุ 
 กดปุม                 หนาจอจะปรากฏหนาตางสําหรับต้ังคานํ้าหนัก ดังรูป 

 
 
 
 
 
 
 

- นํ้าหนักบรรจุ  คือ  คานํ้าหนักบรรจุที่ตองการ 
- คา Pre actual คือ คาที่ต้ังให SETPOINT ที่ 1 ปดกอนนํ้าหนักที่ 

    ตองการบรรจุเทาไร เชน ตองการบรรจุ 100 แลวต้ัง
    คา Pre actual = 10 หมายถึง เมื่อบรรจุของได 
    นํ้าหนัก 90 SETPOINT ที่ 1 ก็จะปดการทํางาน 

- คากลางอากาศ คือ คาที่ต้ังให SETPOINT ที่ 2 ปดกอนนํ้าหนักที่ 
    ตองการบรรจุเทาไร

1

2 



Touch‐CX  หนา 13 
 

2. การเร่ิมการบรรจุ 
 หลังจากต้ังคานํ้าหนักเสร็จแลวใหกดปุม START ที่หนาจอ หรือกดปุม 
START สีเขียว จากหนาเคร่ืองก็ได 
 
 
 
 
 
ข้ันตอนการทํางานของโปรแกรมบรรจุ 

 

1. หลังกดสวิตซ START ไฟแสดงสถานะจะเปลี่ยนจากสีแดงเปนสเีขียวกระพริบ 
เพื่อบอกวาเคร่ืองเริ่มทําการบรรจุ 

2. เครื่องจะหนวงเวลาเทากับ คา “หนวงเวลาเร่ิมตน”  จากน้ันนํ้าหนักจะถูกทํา Zero 
หากต้ังคาในฟงกชั่น Auto Zero เปน 1 แตหากต้ังคาเปน 0 จะไมมีการทํา ZERO 
แลว SETPOINT ที่ 1 และ 2 จะเปดการทํางาน เพื่อปลอยของลงถังชั่ง 

3. เมื่อนํ้าหนักในถังชั่งมีคาเทากับ “นํ้าหนักบรรจุ – คา Pre actual” SETPOINT 1 
จะปดการทํางาน 

4. เมื่อนํ้าหนักในถังชั่งมีคาเทากับ “นํ้าหนักบรรจุ – คากลางอากาศ” SETPOINT 2 
จะปดการทํางาน 

5. เครื่องจะรอจนนํ้าหนักน่ิง หรือ ถานํ้าหนักไมน่ิงจนเกินคา “หนวงเวลารอน้ําหนัก
น่ิง” เครื่องก็จะบันทึกคานํ้าหนักที่อานไดไว    

6. เครื่องจะหนวงเวลาเทากับคา “หนวงเวลาเปดวาลว” แลว SETPOINT 3 จะเปด
เพื่อปลอยของออกจากถังชั่ง จนนํ้าหนักลดลงจนตํ่ากวา “คานํ้าหนักถังวาง” แลว 
SETPOINT 3 จะปดการทํางาน คือเสร็จสิ้นการบรรจุ 1 รอบ 

7. จากน้ันเคร่ืองจะวนไปทํางานที่ขั้นตอนที่ 2 ใหม จนกระทั่งครบตามจํานวนรอบ
ที่ต้ังไว แลวเคร่ืองก็จะหยุดการบรรจุ และมีเสียงออดดังเตือน

ปุม START หนาเคร่ือง 
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3. การสั่งบรรจุแบบ Manual 
 หากตองการสั่งเปด-ปดวาลวเอง ใหปดสวิตซลูกศรที่หนาเคร่ืองจาก
ตําแหนง AUTO มาที่ MANUAL แลวกดที่ปุม SETPOINT ที่ตองการ เพื่อ
สั่งใหวาลวเปด – ปด 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 


